	第18-19周10天机械工程训练安排（2013过控，2015过控，2014海船共分五组，共计218人）

	
	6.28,6.30工种
	7.2,7.3工种
	7.5,7.6工种
	7.7,7.8工种
	7.9，7.10工种

	第一组
	数控车工
（第二实验楼103）
	钳工、热处理、硬度测试
（第二实验楼208）
	铸造
（第二实验楼206）
	焊接、普车、锻压焊铣刨磨

（第二实验楼105）
	模具制造与材料成型
（第二实验楼203）

	第二组
	钳工、热处理、硬度测试
（第二实验楼208）
	铸造
（第二实验楼206）
	焊接、普车、锻压焊铣刨磨

（第二实验楼105）
	模具制造与材料成型
（第二实验楼203）
	数控车工
（第二实验楼103）

	第三组
	铸造
（第二实验楼206）
	焊接、普车、锻压焊铣刨磨

（第二实验楼105）
	模具制造与材料成型
（第二实验楼203）
	数控车工
（第二实验楼103）
	钳工、热处理、硬度测试
（第二实验楼208）

	第四组
	焊接、普车、锻压焊铣刨磨

（第二实验楼105）
	模具制造与材料成型
（第二实验楼203）
	数控车工
（第二实验楼103）
	钳工、热处理、硬度测试
（第二实验楼208）
	铸造
（第二实验楼206）

	第五组
	模具制造与材料成型
（第二实验楼203）
	数控车工
（第二实验楼103）
	钳工、热处理、硬度测试
（第二实验楼208）
	铸造
（第二实验楼206）
	焊接、普车、锻压焊铣刨磨

（第二实验楼105）


