《模具制造与材料成型》教学大纲
课程编号： 2010030
学    时： 12学时
学    分： 0.375
授 课 系： 机械工程系
适用专业： 机械设计制造及其自动化
教材（名称、主编或译者、出版社、出版时间）：

《金工实习》 ，王瑞芳主编，机械工业出版社，2011年
主要参考资料： 

《金工实习》，蔡福洲主编，电子工业出版社，2015年
一．课程的性质、目的及任务

《金工实习》又叫金属加工工艺实习，是一门实践基础课，是机械类各专业学生学习工程材料及机械制造基础等课程必不可少重要的实践教学环节。
通过金工实习，使学生熟悉机械制造的一般过程，掌握金属加工的主要工艺方法和工艺过程，掌握各种设备和工具的安全操作使用方法；了解新工艺和新技术在机械制造中的使用；掌握对简单零件冷热加工方法选择和工艺分析的能力；培养学生认识图纸、加工符号及了解技术条件的能力；通过实习，让学生养成理论联系实际的严谨作风；并为后续课程的学习和以后的工作打下良好的实践基础。
模具制造与材料成型工种的任务是让学生了解模具在制造过程中经常使用到的加工方法，并掌握每种加工方法的加工原理，掌握涉及到的机床结构并理解机床的加工过程。对涉及到的机床学会其基本操作。
二．教学基本要求

金工实习是重要实践教学环节，其基本要求是：按大纲要求，使学生了解模具制造的一般过程，熟悉模具制造常用加工方法及所用设备结构原理，工卡量具的操作，在实习过程中巩固和加深机械制图等知识及其应用，学会对工艺过程的分析能力；培养学生的劳动观点，理论联系实际的工作作风。

三．教学内容

1.数控铣床
（1）掌握数控铣床的一般结构；

（2）掌握数控铣床的加工原理；

（3）了解数控铣床加工过程中常用到的刀具类型；
（4）掌握数控铣床的基本操作（开关机、换刀、工作台、主轴的移动、基本控制程序的输入等）；

（5）学会利用百分表找正平口钳的平行度；

（6）常见的机床报警信息的解除方法；

（7）演示一个完整的零件铣削过程。

2.电火花成型加工

（1）了解电火花加工的原理（电腐蚀现象）；

（2）掌握数控电火花成型机床的结构（现场讲解）；

（3）了解数控电火花成型机床所用工具电极的制造方法（现场讲解）；

（4）掌握数控电火花成型机床的基本操作（开关机、主轴的移动、电参数的设置方法等）；

（5）利用百分表找正工具电极的平行度；

（5）演示一个完整的火花放电加工过程。

3.电火花线切割加工

（1）掌握数控电火花线切割（快速走丝）机床的结构（现场讲解）；

（2）掌握电火花线切割所用工具（钼丝）；

（3）掌握电火花线切割机床（快速走丝）的基本操作（开关机、工作台的移动、换丝方法等）；

（4）掌握生成零件加工程序的方法（现场讲解并训练）；

（5）演示一个完整的线切割加工过程（现场演示）；

4.注塑机加工

（1）了解注塑加工的原理；

（2）了解注塑机的结构（现场讲解）；

（3）掌握模具安装到注塑机上的方法（现场讲解）；

（4）掌握注塑机床的基本操作（开关机、开模、合模、上料等）；

（5）了解注塑参数的输入方法（现场讲解）；

（6）演示利用一套模具注塑生产工件的完整过程。

5.3D打印

（1）了解3D打印的原理；

（2）掌握3D打印机的结构；

（3）掌握3D打印机的基本操作（开关机、热端的加热方法、工作台面的清理方法等）；

（4）掌握导入打印程序的方法；

（4）演示一个完成的3D打印零件的过程。

四．学时分配

	实训项目
	学时分配
	总学时

	数控铣
	8学时
	24学时

	电火花加工
	4学时
	

	电火花线切割
	4学时
	

	注塑加工
	4学时
	

	3D打印技术
	4学时
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