《金工实习-数控车工》教学大纲
课程编号：2010030
学    时：24 
学    分：0.75
授 课 系：机械工程系 
适用专业：机械设计制造及其自动化 
教材（名称、主编或译者、出版社、出版时间）：

《天津大学仁爱学院金工实习指导书—数控车工操作训练》，自编讲义，2015.7月
主要参考资料： 

《数控机床与编程》，吴明友，华中科技大学出版社，2013年出版。
《数控车床编程与操作实训教程》，刘宏军，上海交通大学出版社，2010年出版。
一．课程的性质、目的及任务

金工实习是一门实践基础课，是机械类各专业学生学习工程材料及机械制造基础等课程必不可少的先修课，是非机类有关专业教学计划中重要的实践教学环节。它对于培养我们的动手能力有很大的意义。而且可以使我们了解传统的机械制造工艺和现代机械制造技术。数控车床工种的操作实训的目的和任务为
1. 了解数控车床的结构、功能、工艺能力、型号和规格；

2. 掌握数控车床手动操作和单步程序执行操作的方法和使用；

3. 熟悉数控车床刀具、工装夹具、量具的基本知识和使用规范；

4. 培养学生的工程意识、车削工艺规划和动手操作的基本能力；

二．教学基本要求

将每组40名同学分成10个小组，每个小组1台数控车床，每一位学生需了解数控机床的基本结构，CNC系统基本功能，伺服控制控制原理等基本理论和知识；掌握数控机床手动操作和单步编程操作的技巧；学会使用游标卡尺、千分尺等量具；了解三爪卡盘、45度外圆车刀、90度外圆车刀、螺纹车刀、成形车刀的使用；要求每名同学完成榔头柄的制作，并以小组的形式完成自拟工件的加工练习。 
三．教学内容

	序号
	教学内容
	内容提要


	1
	数控车床结构
	    数控车床主要由主轴箱、主轴、床身、导轨、X向伺服机构、Z向伺服机构、电动刀架、CNC系统、辅助系统组成；主轴带动工件转动X/Z向伺服驱动刀架上的刀具相对工件做二维轮廓插补运动用以加工回转类工件。

	2
	数控车床手动操作&单步程序运行
	    数控机床的CNC面板的功能区介绍，工作模式的选择，重点是MDI和HANDLE工作模式；MDI模式实现单句程序语句的执行，HANDLE模式激活脉冲发生器（手轮）控制刀具X、Z的移动。

	3
	刀具、工装夹具、量具
	45度外圆车刀、90度外圆车刀、螺纹车刀和成形车刀的用途及基本结构；游标卡尺、千分尺的结构和使用；三转卡盘的结构和用途

	4
	榔头柄的制作
	根据图纸要求综合运用所学知识完成榔头柄的制作，制作过程中重点为切削参数的选用、加工工艺知识的掌握。

	5
	自拟工件练习
	给与学生发挥的空间，由小组根据自身水平自拟工件并完成车削加工。


四．学时分配

	教学内容
	学时分配

	
	讲授
	实验
	上机练习
	小计

	数控车床结构
	1
	
	1
	2

	数控车床手动操作&单步程序运行
	2
	
	4
	6

	刀具、工装夹具、量具
	1
	
	1
	2

	榔头柄的制作
	2
	
	8
	10

	自拟工件练习
	0
	
	4
	4

	总    计
	6
	
	18
	24
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