《焊、车、铣、刨、磨、锻实习》教学大纲
课程编号： 2010030
学    时： 12学时
学    分： 0.375
授 课 系： 机械设计制造及其自动化

适用专业： 机械类

教材（名称、主编或译者、出版社、出版时间）：

《金工实习》（上册*热加工）、《金工实习》（下册*冷处理），柳秉毅主编，机械工业出版社，2015.2

主要参考资料： 

《金工实训》，电子工业出版社 作者:邵刚 出版日期:2004.01.01
一．课程的性质、目的及任务

    课程性质：金工实习是一门实践性的技术基础课，它是工科机械类学生必修的工程材料及机械制造基础系列课程的重要组成部分，是高等学校工科学生工程训练的主要环节之一。特别是焊接、铣工、刨工、磨工、车工、锻压等工种的实践训练与理论学习是工科学生必须是掌握的基本知识和技能。

    课程目的及任务：学习工艺知识，增强实践能力，体验工程文化，提高综合素质，培养创新意识和创新能力。最直接的目的就是学习焊接、铣工、刨工、磨工、车工、锻压工艺知识，即以实习教学的方式对学生传授关于机械制造生产的基本知识和进行相关的生产操作的基本训练。任务是通过参加工程实践训练，可以弥补过去在过去实践知识的不足，增强在大学学习阶段和今后工作中所需要的动手能力，增加在实践中获取知识的能力，以及运用所学知识和技能分析、解决技术问题的能力；另一方面，通过在生产劳动中接触工程技术人员和生产管理人员，学生受到工程实际环境和文化的熏陶，能初步树立工程工程意识，增强劳动观念、集体观念、组织纪律性和敬业爱岗的精神，提高其综合素质。

二．教学基本要求

    教学要求：使学生了解现代化机械制造的一般过程和基本知识，熟悉机械零件的常用加工方法及其所用的主要设备和工具。了解焊接新工艺、新技术、新材料、新设备在现代机械制造中的应用。使学生对简单零件初步具有选择加工方法和进行工艺分析的能力，在焊接、铣工、刨工、磨工、车工、锻压等工种方面应能独立完成简单零件的加工制作，并培养一定的工艺实验和工艺实践的能力。

3． 教学内容

1、 焊接

1） 了解焊接生产的工艺过程、特点、及应用。

2） 了解焊条电弧焊和气焊所用设备及工具的结构、工作原理与使用。

3） 了解焊条的组成及作用。

4） 熟悉焊条电弧焊焊接工艺参数及其对焊接质量的影响，了解常见的焊接接头形式、破口、焊接空间，能用焊条电弧焊方法独立完成焊接操作。

5） 了解焊接缺陷及产生原因、了解焊接生产安全技术。

2、 锻压

1） 了解锻造和板料加工生产工艺过程、特点及应用。

2） 了解锻造和板料加工生产所用设备的结构、工作原理和使用方法。

3） 了解模锻和胎模锻的工艺特点及应用。

4） 了解锻件基本工序和冲模的结构。

3、 普通车床

1） 了解车削加工的工艺特点及加工范围。

2） 初步了解普通车床的型号、结构，并能正确操作。

3） 能正确使用常用刀具、量具及夹具。

4） 独立加工一般简单零件，具有一定的操作技能和车工工艺知识。

4、 普通铣床

1) 了解铣削加工的工艺特点及加工范围。

2) 了解铣削加工的设备、刀具、附件的性能、用途和使用方法。

3) 掌握铣床的操作要领和简单零件的铣削加工。

5、 普通刨床

1） 了解刨削加工的工艺特点及加工范围。

2） 了解刨削加工的设备、刀具的性能、用途和使用方法。

3） 掌握刨床的操作要领及主要调整方法。

4） 了解牛头刨床的加工过程。

6、 普通磨床

1） 了解磨削加工的工艺特点及加工范围。

2） 了解磨床的种类及用途，了解外圆磨床和平面磨床的操作方法。

3） 了解砂轮的特性、砂轮的选择和使用方法。

4） 了解在外圆磨床上正确的装夹工件的方法。

四．学时分配

课堂教学：6学时
实验教学：18学时
1、 焊接 （8学时）
       包括:1）焊接基础知识，焊接生产的工艺过程、设备等课堂教学           2学时
            2）手工电弧焊的操作及练习                                     2学时

            3）焊接中的搭接、对接、角接、T形接工艺操作及课堂作业          4学时

2、 锻压 （2学时）

       包括：1）锻造工艺的基本过程及锻压设备工作原理等课堂教学             1学时

             2）锻压工艺模锻和胎模锻工艺的视频教学                         1学时
3、 普通刨床（2学时）
       包括：1）刨削加工的工艺特点及加工范围的课堂教学                     1学时
             2）刨床的操作要领、主要调整方法、牛头刨床的加工过程的视频教学 1学时
4、 普通车床（4学时）
       包括：1）车削加工的工艺的基本过程及基础知识介绍                     1学时

2）普通车床的型号、结构，及操作                               2学时

3）使用常用刀具、量具及夹具                                   1学时

5、 普通铣床（4学时）

       包括：1）铣削加工的工艺特点、加工范围基础知识介绍                   1学时
             2）铣削加工的设备、刀具、附件的性能、用途和使用方法           1学时

             3）铣床的操作要领和简单零件的铣削加工                         2学时

6、 普通磨床（4学时）

       包括：1）铣削加工的工艺特点及加工范围基础知识介绍                   1学时

             2）刨削加工的设备、刀具的性能、用途和使用方法                 1学时

             3）铣床的操作要领和简单零件的铣削加工                         2学时
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