《金工实习—铸造》教学大纲
课程编号： 
学    时： 16学时
学    分： 0.5
授 课 系： 机械工程系
适用专业：过程装备与控制工程，海洋与船舶工程，产品设计

教材（名称、主编或译者、出版社、出版时间）：

自编《金工实习指导书》
主要参考资料： 

[1] 《金工实习指导书》，何淑梅等主编， 国防工业出版社，2011.
[2] 《金工实习教程》，高琪主编，机械工业出版社，2012.
一．课程的性质、目的及任务

课程性质：铸造是金工实习中必修的实践课程。

主要目的及任务：训练学生的动手及动脑能力。学生通过对各种造型方法的实际操作，了解铸造的基本工艺，增加对铸造的感性认识。通过亲手制作手工砂型，体验铸造造型方法及铸造的优点。通过对铸造缺陷的认识和原因分析，从中掌握更多的铸造知识。

二．教学基本要求

了解铸造生产的工艺过程、特点和应用。熟悉铸造常用的工具和设备名称及其作用，了解主要型砂的性能及配比。掌握手工两箱造型（整模、分模、挖沙造型等）的特点及操作技能，了解其他手工造型方法的特点及应用，了解机器造型的特点及造型机的工作原理。熟悉铸件分型面的选择，并能对铸件进行初步工艺分析。了解铸件的落砂和清理，了解铸件的常见缺陷及生产的原因，了解铸造生产安全技术及简单经济分析。最后，要求每位学生通过挖沙造型铸造一架小飞机。
三．教学内容

1、铸造工艺的基础知识简介
（1）铸造生产工艺过程及特点；
（2）造型材料；
（3）砂型铸造；
（4）砂型铸造工艺设计及模样；
（5）铸件缺陷分析；
（6）特种铸造。
2、熟悉铸造常用的工具和设备名称及其作用

铸造常用工具：

（1）浇口棒；（2）砂冲子；（3）通气针；（4）起模针；（5）压勺；（6）秋叶；（7）砂勾；（8）刮板；（9）铸造砂箱；（10）铸造平板；（11）皮老虎；（12）掸笔；（13）水笔；（14）水罐等。
铸造常用设备：

（1）坩埚炉；（2）浇铸台；（3）浇包等。
3、整模造型（模样：齿轮坯）

   （1）教师示范操作；

   （2）学生练习。

重点掌握：（1）零件结构分析，选择分型面；（2）整模造型的工艺流程。
技术难点：起模和修型。

4、挖沙造型（模样：小飞机）

   （1）教师示范操作；

   （2）学生练习。

重点掌握：（1）零件结构分析，选择分型面；（2）挖砂造型的工艺流程。

技术难点：起模和修型。

5、浇铸小飞机

学生进行小飞机造型后，向空腔中浇铸熔融的液态铝合金，待逐渐冷却后，取出铸件，并给予成绩。

6、落砂和清理，完成实习报告
学生对取出的铸件进行落砂和清理，型砂细化，工作台清理。

四．学时分配

总课时为16学时，其学时分配如下：

	课 程 内 容
	学 时

	铸造工艺的基础知识简介
	0.5

	熟悉铸造常用的工具和设备名称及其作用
	0.5

	整模造型（模样：齿轮坯）
	4

	挖沙造型（模样：小飞机）
	4

	浇铸小飞机
	4

	落砂和清理
	2

	完成实习报告
	1
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