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一．课程的性质、目的及任务

《金工实习》又叫金属加工工艺实习，是一门实践基础课，是机械类各专业学生学习工程材料及机械制造基础等课程必不可少重要的实践教学环节。

通过金工实习，使学生熟悉机械制造的一般过程，掌握金属加工的主要工艺方法和工艺过程，掌握各种设备和工具的安全操作使用方法；了解新工艺和新技术在机械制造中的使用；掌握对简单零件冷热加工方法选择和工艺分析的能力；培养学生认识图纸、加工符号及了解技术条件的能力；通过实习，让学生养成理论联系实际的严谨作风；并为后续课程的学习和以后的工作打下良好的实践基础。

钳工实习是工程技术类专业的重要实训课，能够培养学生钳工操作的基本技能，使学生初步具备安全生产和文明生产的良好意识，养成良好的职业道德。任务：通过实训，使学生掌握钳工基本操作技能，熟悉钳工工具，及钳工安全操作规程，为今后机械设备的安装和检修，保证各种机械设备的正常运转，打下扎实的基础。

二．教学基本要求

1、了解钳工的工作范围及安全技术。

2、了解钳工常用的设备构造，使用方法及安全操作规程。

3、初步掌握钳工主要工序的基本操作方法，正确使用钳工的常用工具、量具。

4、能够按图样要求独立加工简单零件。

三．教学内容

1、钳工工艺理论及安全操作规程
介绍钳工技能在工程中的重要性，介绍钳工常用设备、量具和工具极其特点；介绍钳工安全操作技术规程。

重点：介绍钳工安全操作技术规程。

2、锯削

锯条的种类的选择方法；锯削方法和常用型材的下料方法；锯条损坏和折断的原因；锯条的拆装、更换方法。

重点：锯条损坏和折断的原因；锯条的拆装、更换方法；锯削方法和常用型材的下料方法。

3、锉削

锉削的概念；锉刀的种类、规格和用途；锉刀的选择和操作；掌握平面的锉削方法。

    重点：掌握平面的锉削方法。

4、划线

划线的概念；作用和基本步骤；常用划线工具的正确使用；划线基准的选择；平面划线的方法。

重点：常用划线工具的正确使用；掌握平面划线的方法。

5、钻孔

钻孔的基本知识和设备；麻花钻的几何形状和各部分的作用以及相互关系；麻花钻的钻孔方法；钻床的使用安全操作程。

重点：麻花刃磨和钻孔方法。

6、攻螺纹和套螺纹

螺纹的行程，各部分名称；丝锥，板牙的构造，规格和用途；攻螺纹、套螺纹的操作方法。

重点：攻螺纹套螺纹的方法。

7、热处理——淬火

热处理的基础知识，电阻炉使用，热处理工具的使用以及热处理规程和操作方法。砂纸打磨工件的操作。

重点：热处理——淬火操作。

8、硬度测试

材料硬度的基本知识，布氏硬度和洛氏硬度的测试原理和硬度计的使用方法。

重点：布氏硬度和洛氏硬度的测试原理和硬度计的使用方法。

9、小结及成绩评定

    对学生在实训过程中的工作态度、工作纪律、操作技能、基本知识等方面的收获和存在的问题进行总结和点评，按照加工工件质量和平时表现给予评定成绩。

四．学时分配

1、钳工工艺理论及安全操作规程        1学时

2、锯削                              7学时

3、锉削                             10学时    

4、划线                              1学时

    5、钻孔                              1学时    

    6、攻螺纹和套螺纹                    1学时

    7、热处理——淬火                    1学时

    8、硬度测试                          1学时

    9、小结及成绩评定                    1学时
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